


Informacje ujęte w niniejszej ulotce mają wyłącznie charakter informacyjny. Dokładne dane oferowanych urządzeń powinny zostać potwierdzone i 
ustalone z odpowiednimi osobami SECO/WARWICK EUROPE S.A. Niektóre dane mogą być zaokrąglone. 



Temperatura znamionowa: do 1000°C
Wysoka równomierność rozkładu temperatury w przestrzeni roboczej (±5°C)
Wysoka wydajność systemu cyrkulacji oleju

Piece komorowe z integralną wanną hartowniczą do pracy w atmosferze regulowanej typu CaseMaster® wyposażone są w następujące 
zespoły i systemy: 

1. Mechanizm załadowczo-wyładowczy wsadu w układzie „zimnego łańcucha” 
2. Autorekuperacyjne palniki gazowe (również dostępne w opcji z rurami promieniującymi SiC) 
3. System regulacji potencjału węglowego na bazie sondy tlenowej (lub analizatorów gazów)
4. Kompaktowa mieszarka atmosfery o wysokiej wydajności
5. Lekki strop wykonany z izolacyjnych materiałów włóknistych  
6. Chłodzenie olejowe ścian przedsionka, eliminujące niebezpieczeństwo kondensacji pary wodnej   
7. Komora powolnego chłodzenia w atmosferze ochronnej 
8. Automatyczny system szybkiego transportu wewnętrznego 
9. Wanna olejowa z układem podgrzewania i chłodzenia oleju, wyposażona w system pompowo-kolektorowy umożliwiający 
    modelowanie kierunku i natężenia przepływu oleju hartowniczego 
10. Wysokoszczelne drzwi wewnętrzne 
11. Ażurowa płyta trzonowa z SiC

Charakterystyczne cechy konstrukcji pieca CaseMaster®

System kontroli 
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System nadrzędny

połączenie skrętka
połączenie światłowodem
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obliczanie przebiegu dyfuzji węgla w procesach nawęglania w trybie “on line”
obliczanie parametrów atmosfery piecowej na podstawie modelu matematycznego pieca 
wyświetlanie wykresów technologicznych (aktualny profil stężenia węgla, prognozowany profil twardości po hartowaniu, aktualny 
stan procesu na wykresie żelazo-węgiel oraz na wykresie utleniania żelaza) 
programowanie przeglądów serwisowych 

przejezdne urządzenie załadowczo-wyładowcze typu TASKMASTER® 
generatory atmosfer
stoły załadowcze
specjalistyczne oprzyrządowanie 

System sterowania piecem obejmuje wszystkie funkcje związane ze sterowaniem pracą mechanizmów i zasilaniem poszczególnych 
odbiorników energii elektrycznej, zainstalowanych w piecu.  Wartości zadane parametrów procesu wprowadzane są za pomocą receptur 
określających przebieg temperatury i potencjału węglowego w funkcji czasu. System sterowania zapewnia pełną wizualizację pracy pieca 
oraz sygnalizację stanów alarmowych. Piece typu CaseMaster® standardowo wyposażone są w system regulacji temperatury i potencjału 
węglowego działający na bazie sondy tlenowej oraz programatora temperatury i potencjału węglowego.  Podstawowe funkcje systemu 
to programowanie, sterowanie, archiwizacja, raportowanie procesów obróbki cieplnej.  Wszystkie urządzenia linii technologicznej mogą 
być podłączone do komputerowego systemu sterowania nadrzędnego. Podstawowy moduł oprogramowania tego systemu zawiera bazy 
danych materiałów, procesów obróbki cieplnej oraz obrabianych detali. 

CarboSystem może realizować również następujące funkcje: 

Linie technologiczne na bazie pieców komorowych typu CaseMaster® mogą być wyposażone w:

Piec komorowy do wysokiego odpuszczania 
typu BREW 

Piec komorowy do niskiego odpuszczania 
typu BREN

Myjka komorowa typu WSD 

Automatyczna kontrola pracy pieców CaseMaster®

Urządzenia towarzyszące linii technologicznych pieców 
komorowych typu CaseMaster® Sealed Quench
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®CaseMaster
multipurpose Sealed Quench Chamber furnaces
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Skład linii technologicznych na bazie pieców komorowych z integralną wanną hartowniczą typu CaseMaster® komponowany jest 
indywidualnie w uzgodnieniu z klientem w zależności od przesłanek procesu technologicznego jaki i sugestii klienta.

Kompletne linie technologiczne na bazie pieców Sealed Quench 
typu CaseMaster®

Zalety pieców komorowych 
Sealed Quench typu CaseMaster® 

Wysoka jakość detali po obróbce cieplnej

Bardzo dobra powtarzalność procesów 

Minimalizacja odkształceń hartowniczych 

Brak odwęgleń i utlenień detali 

Wysoka niezawodność 

Niskie zużycie czynników technologicznych 

Możliwość konfiguracji pieca; w pełni automatycznie sterowane 

komputerowo linie technologiczne 

Pełna automatyzacja procesu 

Minimalizacja negatywnych oddziaływań urządzeń na środowisko naturalne

Urządzenie “pod klucz” dostarczane do klienta, po przejściu przed wysyłką 

szeregu testów potwierdzających wysoką jakość wykonania

Zgodność z normą AMS 2750D
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