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Piece wglebne

do pracy z naweglajaca atmosferg regulowang
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SECOWARWICK

Zastosowania technologiczne

Naweglanie gazowe
Hartowanie

Wyzarzanie jasne
Wyzarzanie normalizujace
Wegloazotowanie

Rodzaje wsadu

Przemyst motoryzacyjny: waty korbowe, watkirozrzadu, sworznie ttokowe, pompy, elementy osprzetu silnikow, watki, zebatki
Przemystlotniczy: kota zebate, kota stozkowe i tukowe, elementy podwozi samolotéw

Przemyst maszynowy: watki, tuleje, sworznie, kota zebate, taricuchy

Przemystwydobywczy: zerdzie urzadzen wiertniczych w przemysle gérniczym, monobloki, koronki

Przemysttozyskowy: elementytozysk wielkogabarytowych elementy narzedzii przyrzaddw pomiarowych

Przemyst energii wiatrowej: wielkogabarytowe elementy przektadni: kota trzpieniowe, kota zebate, waty

Przemyst morski: wielkogabarytowe elementy przektadni: kotfa trzpieniowe, kota zebate

Dostepne wersje

B zuwaginadostosowanie do pracy w atmosferze

= piece wgtebne retortowe do pracy zatmosferg regulowang

= piece wgtebne bezretortowe do pracy zatmosfera powietrza lub azotu
B zuwaginakonstrukcje pieca

= piece zretortg zamknietg dennicy

= piece o statym trzonie
B zuwaginasystemgrzejny pieca

= piece elektryczne

= piece gazowe

Gtéwne dane techniczne standardowych wielkosci piecow wgtebnych

roboczejw cm

Max temperatura

* 1000°C 1000°C 1000°C 1000°C 1000°C 1000°C 1000°C
pracy
Zakres t t
a re:olf:‘c';:.'a ury 750-950°C  750-950°C  750-950°C  750-950°C  750-950°C  750-950°C  750-950°C
j
Jednorodnosé ° ° ° ° ° o o
temperatury** (+/-5)°C (+/-5)°C (+/-5)"C (+/-5)°C (+/-5)°C (+/-5)"C (+/-5)°C
R 300 750 1500 3000 5000 10000 12000
brutto [kg]
Max moc
grzewcza [kW] 80/128 120/192 160/256 260/416 280/448 312/512 360/576

elektryczna/gazowa

* chwilowa temperatura robocza
**w warunkach stacjonarnych

Na zyczenie klienta dostepne sa réwniez niestandardowe wielkosci pieca.

2



Piece wgtebne

do pracy z atmosferg regulowana

Charakterystyczne cechy konstrukgji

B Temperatura maksymalna: do 1000°C

B Wysoka rownomiernos¢ rozktadu temperatury w przestrzeni roboczej +5°C
B Wysokowydajny system cyrkulacji atmosfery

B Systemy wspomagania chtodzenia wsadu

B Zastosowanie najnowoczesniejszych oprzyrzadowan

Piece wgtebne do pracy w atmosferze regulowanej wyposazone sa w nastepujace zespoty i systemy:

B

]

208

1. Sztywna i stabilna obudowa w postaci walca

2. Gazoszczelna retorta z chfodzeniem wodnym kotnierza

3. Zastosowanie izolacji wykonanej z ceramiki wtdknistej, co wptywa na
zmniejszenie akumulacyjnosci cieplnej

4. Elementy systemu chtodzenia pieca

5. Hydrauliczny lub elektryczny podnosnik pokrywy

6. Specjalny projekt pokrywy, zapewniajacy przedtuzong zywotnos¢

7. Wysokowydajna mieszarka atmosfery

8. Zintegrowany z piecem system regulacji potencjatu weglowego
wraz z kaskadowa regulacja temperatury pieca, regulacja w standardzie
za pomocg sondy tlenowej w opcji analizator CO-CO2

9. Wielostrefowy system grzejny elektryczny lub gazowy

10. Trzon z twardg izolacjg, co umozliwia ustawianie na nim wsadu

11. Rynna olejowa systemu uszczelniania wraz z uktadem chfodzenia oleju

Automatyczne sterowanie i kontrola pracy retortowych
piecow wgtebnych

System sterowania piecem obejmuje wszystkie funkcje zwigzane ze sterowaniem pracg mechanizmdw i zasilaniem poszczegdlnych
odbiornikéw energii elektrycznejzainstalowanych w piecu.

Wartosci zadane parametréw procesu wprowadzane sg za pomoca receptur okreslajacych przebieg temperatury i potencjatu weglowego w
funkgji czasu. System sterowania zapewnia petna wizualizacje pracy pieca oraz sygnalizacje standw alarmowych.

Piece retortowe SECO/WARWICK EUROPE S.A. standardowo wyposazone sg w system regulacji temperatury i potencjatu weglowego
dziafajacy na bazie sondy tlenowe;j.

www.secowarwick.com 3



Kazdy piec retortowy wyposazony jest w uktad kaskadowej regulacji temperatury zapewniajacy minimalny czas nagrzewania wsadu do
temperatury zadanej z zachowaniem wymaganej dokfadnosci regulacji temperatury. Podstawowe funkcje systemu sterowania to
programowane sterowanie procesamiorazarchiwizacjairaportowanie proceséw obrébki cieplnej.

Systemy sterowania poszczegdlnych piecéw moga by¢ podiaczone do komputerowego systemu sterowania nadrzednego.
Oprogramowanie tego systemu zawiera bazy danych materiatéw, proceséw obrébki cieplnej oraz obrabianych metali.

CarboSystem mozerealizowacréwniez nastepujace funkcje:

Programowanie funkgji procesowych

Obliczanie przebiegu dyfuzji wegla w procesach naweglania w trybie "on-line”
Obliczanie parametréw atmosfery piecowej

Wyswietlanie oraz nagrywanie parametréw procesowych

Programowanie przeglagdéw serwisowych

Regulacja funkgji alarmu

Kompletne linie technologiczne na bazie piecow wgtebnych

SECO/WARWICK EUROPE S.A. zapewnia mozliwosc¢ réznorodnej konfiguracji piecow w gniazda technologiczne. Urzadzenia towarzyszace
wchodzace w skfad zintegrowanych linii technologicznych na bazie piecéw wgtebnych.

piece wgtebne bezretortowe typu PEG do realizacji proceséw odpuszczania i wyzarzania
urzgdzenia do mycia natryskowego i natryskowo-zanurzeniowego
wanny hartownicze do hartowania w gorgcym oleju i wodzie
studzienki chtodzace

generatory atmosfer

stanowiska butlizazotem

urzadzenia dozujace ciekte zwiazki organiczne

zespoty szaf sterowniczych

specjalistyczne oprzyrzadowanie (zawieszki koszowe)

system zatadunku (dzwonowy)

wymrazarki do obrobki podzerowej

Sktad linii technologicznych na bazie piecéw wgtebnych SECO/WARWICK EUROPE S.A. komponowany jest indywidualnie, w uzgodnieniu z
klientem, w zaleznosci od przestanek procesu technologicznego jak i sugestii klienta.




Piece wgtebne

do pracy z atmosferg regulowana

Zalety piecow wgtebnych

Elastycznos¢ pracy wynikajaca zszybkos¢ nagrzewania i chtodzenia wsadu

Ekonomicznos¢ uzyskiwanaw wyniku relatywnie matego zapotrzebowania czynnikéw niezbednych do pracy piecéw
Prosta obstugaikonserwacja urzadzen

Bardzo dobra powtarzalnos¢ proceséw i precyzyjna obrébka cieplna réznorodnych detali

Wysoka dokfadnos$¢ regulacji proceséw (temperaturai potencjat weglowy)

Bezpieczenstwo uzytkowania

Mozliwo$¢ obrébki detali wielkogabarytowych

Zgodnos¢znormg AMS 2750D

www.secowarwick.com 5



SECO/WARWICK Group

POLSKA

SECO/WARWICK EUROPE S.A.
Swierczewskiego 76

66-200 Swiebodzin

tel. +48 68 3819 800

fax +48 68 3819 805
europe@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

NIEMCY

SECO/WARWICK Service GmbH
An der Molkerei 15

D-47551 Bedburg-Hau, Germany
T:+49 (2821) 713 100

F:+49 (2821) 713 10-29
info@nespi-international.com
www.secowarwick.com

POLSKA
SECO/WARWICK S.A.
Sobieskiego 8

66-200 Swiebodzin

tel. +48 68 3820 501
fax +48 68 3820 555
info@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

INDIE

SECO WARWICK Allied Pt. Ltd.

5th Floor,Amfotech It Park
Road No. 8, Wagle Estate
Thane (W) - 400 604, India
tel. +91 22 6730 1400
fax +91 22 6730 1488
allied@alliedfurnaces.com
www.alliedfurnaces.com

USA

SECO/WARWICK Corp.

P.O. Box 908

Meadville,PA 16335-6908, USA
tel. +1 814 332 8400

fax +1 814 724 1407
info@secowarwick.com
www.secowarwick.com

CHINY

SECO/WARWICK RETECH
Thermal Equipment Manufacturing
(Tianjin) Co., Ltd.

7B Second Xeda Road

Tianjin, China 300385

tel. +86 22 238 28 300

fax +86 22 238 28 305
d.rabenda@secowarwick.com.pl
www.swretech.com.cn

USA

RETECH SYSTEMS LLC

100 Henry Station Rd.

Ukiah, CA 95482, USA

tel. +1 707 462 6522

fax +1 707 462 4103
leroy.b.leland@retechsystemslic.com
www.retechsystemsllc.com

ROSJA

SECO/WARWICK Moscow Office
P.O.box Ne 67, Ogorodniy proezd,
bid.20/21, offi ce Ne 221

127322 Moscow, Russia

Tellfax: +7 (495) 782-4007
moscow@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com




	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6

