
Podgrzewanie przed kuciem

Podgrzewanie przed hartowaniem

Przemysł kuźniczy: odkuwki kute matrycowo

Przemysł motoryzacyjny: wały korbowe, wałki sworznie tłokowe, 

elementy skrzyń biegów

Przemysł lotniczy: koła zębate, elementy silników

Przemysł narzędziowy: brzeszczoty pił, narzędzia

Inne podzespoły:  formy odlewnicze, drobne podzespoły na tacach

Z uwagi na system grzejny 

    piece elektryczne (RHE)

    piece gazowe (RHG)

Z uwagi na zastosowaną atmosferę

    piece do pracy z atmosferą ochronną

    piece do pracy z atmosferą powietrza/spalin

Z uwagi na sposób załadunku wsadu

Zastosowania technologiczne

Rodzaje wsadu

Dostępne wersje

Piece z Obrotowym Trzonem
Uniwersalne

typu RH

Piece z załadunkiem automatycznym

Piece z załadunkiem ręcznym



Konstrukcja pieca z obrotowym trzonem typu RH łączy w sobie zalety pieca przelotowego i komorowego. Urządzenia tego typu z jednej 
strony umożliwiają pracę w systemie ciągłym, zaś z drugiej charakteryzują się ergonomiczną, zwartą konstrukcją.

Charakterystyczne cechy konstrukcji pieców z obrotowym trzonem

temperatura robocza: do 1300°C 

wysoka równomierność rozkładu temperatury w przestrzeni roboczej pieca

kontrola ciśnienia w piecu

bezstopniowa regulacja prędkości obrotu trzonu

elastyczność osiągów

Wysoka niezawodność i elastyczność pracy

   łatwa obsługa i konserwacja urządzenia

Ekonomiczność

   niskie zużycie czynników technologicznych

Wysoka jakość detali po obróbce cieplnej

    bez zgorzeliny i odwęgleń

    bardzo dobra powtarzalność procesów

Możliwość zapewnienia pełnej automatyzacji procesu

    szybki załadunek i wyładunek wsadu

Solidna konstrukcja dostosowywana do pracy w warunkach przemysłowych

Bepieczeństwo użytkowania

Zgodność z normą AMS 2750D

Zalety pieców z obrotowym trzonem
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