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Utwardzanie elementow stalowych poprzez naweglanie i hartowanie jest najpowszechniejszg
technologig obrébki cieplnej stosowang w masowej produkcji elementéw przenoszenia
napedu mechanicznego takich, jak kofa zebate, waty, pierscienie, itp. Proces poprawia
twardos¢ powierzchni elementéw oraz odpornos¢ na zuzycie, zachowujgc przy tym
plastycznosé rdzenia, co jest w istocie najwazniejszg wtasnoscig podzespotéw mechanicznych.

Tradycyjne utwardzanie jest w powszechnym uzytku od ponad 50 lat i oparte jest na
naweglaniu atmosferowym oraz hartowaniu olejowym — procesie charakteryzujgcym sie niskg
precyzjg i doktadnoscig oraz duzymi deformacjami, ktére wymagajg uzycia kosztownej obrdbki
wykonczeniowej. Tego typu systemy zajmujg znaczng przestrzed i sg umieszczane
w odseparowanych halach lub wydziatach obrdébki cieplnej. Tradycyjne urzadzenia - moga by¢
niebezpieczne ze wzgledu na ryzyko pozaru i wybuchu, natomiast produkty uboczne procesu
produkcji, mogg zanieczysci¢ otoczenie niekontrolowanym promieniowaniem cieplnym,
emisjami gazéw, oparow i olejéw oraz innych zwigzkéw chemicznych. Tradycyjna technologia
ma trudnosci ze spetnieniem aktualnych specyfikacji jako$ciowych w przemysle, zgodnych
z przyjetymi praktykami produkcyjnymi i przepisami ochrony srodowiska.

CO JEST UNIKALNEGO W SYSTEMIE UNICASE MASTER?

UniCase Master to rewolucyjny system prézniowej obrdébki termicznej do utwardzania kot
zebatych i pierscieni  (tozyskowych) metodg niskocisnieniowego  naweglania
i wysokocisnieniowego hartowania gazem w trybie potokowego przejscia pojedynczych czesci.
W odrdznieniu od tradycyjnej, wsadowej metody obrdbki cieplnej (gdzie czesci uktadane sg
we wsady) , kazda czes¢ przechodzi przez system, w ten sam sposéb, w tej samej pozycji
i takim samym czasie, podlegajgc tym samym parametrom procesowym (pod wzgledem

temperatury, atmosfery

UniCase Master - nowe podescie do kontroli | chiodzenia), co daje jednolicie

i redukcji znieksztafcenn hartowniczych, ktdre

rzuca wyzwanie konwencjonalnym metodom.
A partii produktow.

wysokie wyniki jakosciowe oraz
idealng powtarzalnos$¢ dla catej

JAKIEGO RODZAJU TECHNOLOGIA NAWEGLANIA | HARTOWANIA STOSOWANA JEST
W UNICASE MASTER?

System wykorzystuje technologie niskocisnieniowego naweglania (LPC — low pressure
carburizing) i wysokocisnieniowego hartowania w gazie. Obie technologie sg sprawdzone
i powszechnie przyjete we wspdtczesnym przemysle, z uwagi na ich precyzje, wydajnosé
i niezawodnos¢. Ponadto, sg to technologie czyste, bezpieczne i przyjazne dla sSrodowiska.
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W JAKI SPOSOB UNICASE MASTER KONTROLUJE | REDUKUJE ZNIEKSZTALCENIA W PROCESIE
UTWARDZANIA?

Czesci sg indywidualnie, jedna po drugiej, hartowane w specjalnie zaprojektowanej komorze
do hartowania gazowego (system hartowania 4D-Quenching), ktéra zapewnia odpowiednia
wydajnosc i idealng rdwnomiernos¢ chtodzenia. Jest to skuteczne narzedzie do precyzyjnej
kontroli procesu hartowania, ktére zapewnia przewidywalnos¢ i minimalizacje deformacji
oraz wysokg powtarzalnosé wynikéw. W efekcie koncowym redukowane sg koszty obrébki
wykonczeniowej oraz liczba niezbednych maszyn do jej realizacji.

CZY UNICASE MASTER MOZE BYC ZINTEGROWANY ZE SRODOWISKIEM OSZCZEDNYCH
PROCESOW PRODUKCJI?

System UniCase Master zostat zaprojektowany z myslg o petnej integracji procesu obrébki
cieplnej z czysta i oszczedng linig produkcyjng, wraz z maszynami CNC. Przyjmuje on
bezposrednio pojedynczg cze$¢ do obrobki cieplnej i zwalnia tg sama czes¢ do kolejnego etapu
produkcji. Wyeliminowane s wysokie koszty i czas zwigzane z logistykg czesci oraz
oprzyrzadowania procesowego charakterystyczne dla tradycyjnej obrébki cieplnej.

W JAKI SPOSOB UNICASE MASTER GWARANTUJE CALKOWITA KONTROLE NAD JAKOSCIA?

Z uwagi na metode obrébki cieplnej oparta o pojedynczy element, mozliwe jest
monitorowanie i raportowanie procesu obrobki cieplnej dla pojedynczych elementéw, jak
rowniez indywidualnego testowania czesci zaraz po procesie. Pozwala to na zastosowanie
catkowicie zintegrowanego systemu kontroli i gwarancji jakosci dla catego procesu produkcji
w odniesieniu do pojedyncze] czesci.

CZY UNICASE MASTER POTRZEBUJE DEDYKOWANEGO OPRZYRZADOWANIA DO OBROBKI
CIEPLNEJ?

UniCase Master nie wykorzystuje zadnego dodatkowego oprzyrzgdowania do obrdbki cieplnej
takiego jak: tace, kosze, uchwyty,
podstawy, itp. CzeSci przechodzg przez

system zupetnie samodzielnie.
Oszczednosci dotyczg kosztow drogiego
oprzyrzadowania, wykonanego ze stopdéw

CaseCopy Master

Cr-Ni lub kompozytéow grafitowych oraz
energii elektrycznej koniecznej do jego
nagrzewania.
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DLA JAKICH RODZAJOW TECHNOLOGII, PROCESOW, PRODUKCJI | BRANZ PRZEMYStOWYCH
PRZEZNACZONY JEST UNICASE MASTER?

UniCase Master to system obrébki cieplnej dedykowany dla nowoczesnej, masowej produkcji
elementdw mechanicznych zespotéw napedowych zintegrowany i zautomatyzowany
w faincuchu nowoczesnej produkcji

UniCase Master to integracja obrobki seryinel.

cieplnej z systemami nowoczesnej i masowej . o
produkcji. Przy takcie tak krétkim jak 30 sekund,

] system osigga wydajnosc¢ siegajgcg do

1 miliona czesci rocznie. UniCase
Master jest przeznaczony dla przemystu motoryzacyjnego, produkcji przektadni i fozysk oraz
powigzanych gatezi przemystu. Koncepcja urzadzenia zapewnia duzg elastycznos¢ pod
wzgledem zakresu produkcji i technologii. System moze by¢ dopasowany do ksztattu
i rozmiaru wytwarzanych czesci i nie ogranicza sie wytgcznie do utwardzania przez naweglanie.
Moze by¢ zastosowany do hartowania, lutowania, wyzarzania i innych proceséw obrébki
cieplnej w liniach produkcji seryjnej.

JAKIE SA PRZEWAGI UNICASE MASTER W POROWNANIU DO TECHNOLOGII TRADYCYJNEJ?

UniCase Master eliminuje wszystkie stabosci i wady tradycyjnej obrébki cieplnej i zapewnia
nieograniczony potencjat adaptacji i rozwoju zaréwno w aplikacjach terazniejszych jaki
i w przysztosci. Gwarantuje wysoka jakos¢ i powtarzalnos¢ wynikéw procesu, integracje
z nowoczesnymi systemami produkcji oraz redukcje kosztow. Jakie konkretne korzysci, zalety
i oszczednosci moze zaoferowaé UniCase Master w Twoim przypadku? Tylko Ty mozesz
odpowiedzieé na to pytanie.

CZY UNICASE MASTER DOSTEPNY JEST DO TESTOW?

UniCase Master nie jest wytacznie konceptem. Pierwszy system zostat juz wyprodukowany
i uruchomiony w Centrum Badan i Rozwoju SECO/WARWICK, gdzie prowadzone sg intensywne
proby i procesy. Urzadzenie jest zdolne do obrdébki cieplnej czesci o srednicy do 200 mm (8”)
i wysokosci 50 mm (2”).

Uzyskiwane doswiadczenia z procesdw na réznych czesciach potwierdzajg idealng precyzje
i powtarzalnos¢ wynikéw oraz redukcje deformacji w takim stopniu, iz niektére operacje
obrébki wykoriczeniowej mogg byé catkowicie wyeliminowane.

Przetestuj swoje czesci w UniCase Master, sprawdz wydajnos¢ i wyniki procesu, ocen koszty
i poznaj wszystkie argumenty. JesteSmy pewni, ze wyniki obronig sie same. Jesli szukasz

innowacji pomysl o SECO/WARWICK.
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