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Piece prozniowe HPGQ

z wysokocisnieniowym chtodzeniem gazem
typu VPT i VVPT(EH)

N, Ar, He
2-6-10-15-25 bar

Wysoko, srednio i niskostopowe stale

do pracy na goraco i na zimno

Stale szybkotnace

Stale hartowane w oleju

(AlSI typ O1, 02, 06, 07, 4140, 4340, 300M, itd.)
Naweglanie prézniowe FineCarb®/PreNitLPC®
Odpuszczanie, wyzarzanie, przesycanie,

super stopy, lutowanie twarde, spiekanie

www.secowarwick.com



Zalety wysokocisnieniowych piecéow préozniowych
typu VPT/VVPT (EH)

Krétsze cykle, wieksza przepustowosc oraz precyzyjna kontrola przebiegu procesu

Poziomy lub pionowy zatadunek wsadu

Zwarta konstrukcja, krotszy czas montazu i uruchomienia.

Mata powierzchniazabudowy, niskie zuzycie energii elektrycznejigazu chtodzacego, niskie koszty obstugiiserwisu, fatwos¢

obstugi dzieki m.in.:

= tatwym w obstudze automatycznie monitorowanym obwodom chtodzenia wodnego pieca

= zasilaniu wszystkich obwodéw pneumatycznych zwyspy zaworowej,

= zwartej konstrukgcji systemu pompowego zapewniajacejtatwy dostep dla jego obstugi

System zamkniecia drzwi z trzecim kotnierzem zaciskowym z zastosowaniem uszczelki wargowej, znacznie wydtuza czas

uzytkowania uszczelki

Cylindryczna komora grzejna zdookolnym (360°) systemem grzejnym, umozliwia zatadunek ponadgabarytowego wsadu

Szerokie, bardzo lekkie i elastyczne elementy grzejne zapewniaja szybki i bardzo rownomierny nagrzew wsadu. Unikalna technologia
wykonania zapewnia bardzo dobra stabilnos$¢i zywotnos¢ systemu grzejnego.

Doskonaty rozktad temperatury wg procedur AMS 2750D, lepszy niz +5°C (lub +3°C w temperaturze austenityzacji). Specjalna
konstrukcja przepustéw termoelementéw utatwia przeprowadzenie pomiaru réwnomiernosci rozktadu temperatur; Piec spetnia
wymaganiaijest przygotowany do realizacji testow SATi TUS wg AMS 2750D.

Wydajny dyszowy system chtodzenia z profilowanymi dyszami rozmieszczonymi na cylindrycznej powierzchni i drzwiach komory
grzejnej pieca zapewnia naptyw gazu z pieciu stron wsadu

Opatentowany system przeston antykonwekcyjnych dysz chtodzacych umozliwia strefowe sterowanie otwarciem dysz np. z
naptywem dookolnym (typu RADIAL) dlawsadéw masywnychinieregularnych lub osiowym (typu AXIAL) dlawsadéw typu plyta
Zabudowanie przeston antykonwekcyjnych w czesci zimnej zapobiega osadzaniu sie na nich kondensatéw sublimacyjnych w czasie
procesu

Wspomagajace grzanie konwekcyjne ConFlap umozliwia skrécenie do 40% czasu grzania gesto upakowanych wsadéw w zakresie
temperaturdo 800°C ™

Szeroki zakres: cisnienia gazu chtodzacego (do 25 bar He lub do 15 bar N,), réznych gazédw chtodzacych (azot, hel, argon i mieszanki
gazowe), temperatur pracy (200-1350°C) oraz prézni roboczej (do 10° mbar) daje szerokie mozliwosci technologiczne




Piece prézniowe HPGQ
z wysokocisnieniowym chtodzeniem gazem typu VPT i VVPT(EH)

Opcjonalnie- system naweglania prézniowego FineCarb® przedazotowaniem PreNitLPC® lub azotowania prézniowego FineLPN
Opcjonalnie - hartowanie izotermiczne regulowane automatycznie (martempering) z wykorzystaniem nagrzewania konwekcyjnego;
technologia nieodzownaw nowoczesnejobrdbce cieplnej, szczegdlnie formimatryc

Opcjonalnie - hartowanie bainityczne w technologii FineCarb® zapewnia ograniczenie odksztatcer hartowniczych

Szybkosci chtodzenia od 60 do 120°C/min w zaleznosci od wielkosci pieca potwierdzona w testach NADCAP dla stali H13 wg GM
PowerTrain DC9999-1iFord AMTD DC-2010

Uzyskiwanie najwiekszych szybkosci i rownomiernosci chtodzenia w objetosci wsadu umozliwia szerokie zastosowanie
technologiczne w obszarze hartowania stali niskostopowych, stali do naweglania oraz stali typu HSLA

Piece spetniajg normy AMS 2750D, AMS 2769 oraz europejskie i amerykanskie normy bezpieczenstwa

Cechy systemu sterowania

W petniautomatyczny system sterowania na bazie PLC (Programowalny Sterownik Logiczny) i IPC (Komputer Przemystowy)

Ekran dotykowy LCD, ktéry w wizualny sposéb prezentuje wszystkie technologiczne parametry proceséw obrébki cieplnej

Twardy dysk o duzejpojemnosci (HDD) umozliwia zapis nieograniczonejilosci receptur tworzonych przez operatora pieca

Wszystkie dane proceséw przedstawiane w formie diagraméw na ekranie moga by¢ zapisane na zewnetrznym twardym dysku lub
nosniku CD

Mozliwos¢ eksportowania danych historycznychialarmowych poza system, w celuich dalszej analizy (np. do plikdw .csv)

tatwo integrujacy sie zinnymi bazamidanych

Sie¢ Ethernet oraz specjalny software zainstalowany na komputerze przemystowym (IPC) umozliwia zdalne monitorowanie i
kontrolowanie pracy pieca, jak réwniez alarmowanie poprzez telefon lub e-mail

Opcjonalnie, system sterowania moze zosta¢ wyposazony w program do raportowania i zaawansowanej analizy danych
historycznych, poprzez gotowe szablony Word i Excel

Oddzielne ekrany diagnostyczne przypominaja o koniecznosci serwisowania poszczegdlnych elementéw pieca

Energooszczedny, zintegrowany system sterowania moca elementéw grzejnych piecéw

Zaimplementowane funckje kontroliiraportowania zgodne zwymaganiami NADCAP

Oprogramowanie pomocowe SimVac dla technologii naweglania FineCarb® +PreNit® oraz obrébki cieplnej narzedzi G-Quench Pro
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Dane techniczne

VPT poziomy VVPT-EH- pionowy
35/36 50/50 60/60
Przestrzen
uzyteczna (SxWxD) mm 400x400x600 600x400x600 | 600x600x900 | 900x800x1200 1000x1000x1500 @1250x1250 @1500x1500
Maksymalny wsad
kg 200 400 600 1200 2500 1500 2000
Temperatura °c 200 - 1350
et e °c do 800 (opcja 1100)
Rozklad
temperatury °c +-5
Moc grzejna kw 70 920 150 240 375 270 375
Maksymalne
ciénienie chlodzenia | bar 2-6-10-12-15-25
Poziom prozni 5 . 4
roboczej mbar zakres 10~ (opcja 107)

* inne wymiary i parametry rowniez dostepne

35/36 50/48 56/60
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Sobieskiego 8 Swierczewskiego 76 P.0. Box 908 100 Henry Station Rd. An der Molkerei 15

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3820 500

fax +48 68 3820 555
info@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

CHINY

SECO/WARWICK RETECH

Thermal Equipment Manufacturing
(Tianjin) Co., Ltd.

7B Second Xeda Road

Tianjin, China 300385

tel. +86 22 238 28 300

fax +86 22 238 28 305
china@secowarwick.com
www.swretech.com.cn

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3819 800

fax +48 68 3819 805
europe@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

INDIE

SECO WARWICK Allied Pvt. Ltd.
5th Floor, Amfotech It Park
Road No. 8, Wagle Estate
Thane (W) - 400 604, India

tel. +91 22 6730 1400

fax +9122 6730 1488
swa-info@secowarwick.com
www.secowarwick.com

Meadville, PA 16335-6908, USA
tel. +1 814 332 8400
fax+1814 724 1407
info@secowarwick.com
www.secowarwick.com

BRAZYLIA

SECO/WARWICK do Brasil Industria
de Fornos Ltda.

Parque Industrial Il

Jundiai, SP - Brasil

CEP:13213-170

tel. +55 (11) 3109-5900

fax +55 11 4525-1047
vendas@secowarwick.com
www.secowarwick.com

Ukiah, CA 95482, USA

tel. +1 707 462 6522

fax +1707 462 4103
leroy.b.leland@retechsystemslic.com
www.retechsystemsllc.com

ROSJA

SECO/WARWICK Rus Office
Pyzhevskiy pereulok, bld 5/1,
office N2 400

119017 Moscow, Russia

tel. +7 499 788 9721
moscow@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

D-47551 Bedburg-Hau, Germany
tel. +49(2821) 713 100

fax +49 (2821) 713 10-29
service@secowarwick.com
www.secowarwick.com

BIALORUS

SECO/WARWICK 000 Minsk Office
8 Mielnikajte str., office 26

220004 Minsk, Belarus

tel./fax: + 375 17306 23 71
secom@infonet.by
www.secowarwick.com
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