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PRZEMYSL 4.0 W CZYM RZECZ?

AUTOMATYKA 3.0, CZtOWIEK 2.0, SOCIAL 2.0 ...

Avutomatyzacja
i robotyzacja

Sztuczna
inteligencja

Internet rzeczy

4

Persondlizacja
produkciji

Analityka oraz
szybkie
decyzje

Optymadlizacja
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WYZWANIA ﬂ*ﬂﬁ
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Integracja wielu systemow, nowych oraz starych %

Mnogosc danych i brak tych potrzebnych
Bliski horyzont inwestyciji

Minimalizacja kosztdw oraz wptywu na srodowisko przy maksymalizaciji
wykorzystania dostepnych zasobow

Bezpieczenstwo

Podejmowanie wtasciwych decyzji w oparciu o dostepne dane
Skomplikowanie, ilos¢ zadan i obowigzkow

/miana przyzwyczajen — zycie prywatne vs. sektor przemystowy
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SYSTEM

Portal klienta to platforma online z doda

)

SECOIPREDICI’IVE

Wykryj meprawndtowoscn ktore;‘)gq

miec wptyw na popmwne(ﬁia!an‘ig urzgdzenia i jego
komponentéw ra
utrzymania W r

Twoj dostep do serwisu pome@@gtechnicznej, gdzie Miej wglad w najwazniejsze
samodzielnie szukasz rozwigzafliappodobnego : urzgdzeniu Historia zmian
problemu.

poznanie i jej przeanali:
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MY SUPPORT

Ekosystem FURNACE+
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S /WARWICK - WYZWANIA | DOSWIADCZENIA

Current a Current a Current a Current a Current a Current a Current a Current a
0.05 A 19.66 A 43.36 A 134.79 A 49.55 A 37.01A 281.45 A 0.00 A
Total Active Power Total Active Power Total Adtive Power Total Active Power Total Active Power Total Active Power Total Active Power Total Active Power
0.00 W 17.36 kW 43.42 kW 70.77 kW 27.31 kW 19.01 kW 198.22 kW 0.00 W

Energy use Energy use Energy use Energy use Energy use Energy use Energy use Energy use
11.23 MWh 143.15 MWh - 526.94 MWh 221.10 MWh 423.52 MWh 982.57 MWh 44.88 MWh
]

Current a
30.28 A
Total Active Power Total Active Power Total Active Power Total Active Power 1} 374.98 I(W
6.08 kW 0.00 W 0.00 W 9.57 kW

Energy use Energy use Energy use Energy use
358.97 MWh 103.69 MWh 0.00 Wh 60.47 MWh 79.23 MWh 15.19 kW

Fotowoltaika

Roéznica

359.79 kW
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SENERGY

Ekosystem FURNACE+

Analiza zapotrzebowania
energetycznego:

" NQ proces

» NA recepture oraz segment
= W Cczasie

» na kazdym etapie procesu

Wskazuje procesy oraz etapy
wymagajgce analizy
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Utilities consumption

Parameter
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Electricity

Segment energy consumption

1.5 kWh

343 kWh

174 KWh

27T kKWh

0.5 kWh

4.0 kKWh

9.6 kWh

1.6 kKWh

16.1 kWwh

1.0 kWh

0.4 kWh

EnEIgy usage in process segments,

40

#

0

ge [Kivh]
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Refresh Reset view

Subsegment energy consumption
1.3 kWh

1.7 kWh
2.6 kWh

7.5 kWh
2.9 KWh

0.7 kWh
0.7 kWh

1.1 kWh
26.6 kWh

0.5 kWh

2.3 1Wh
1.7 KWh

9.6 kWh
1.6 kWh
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1.0 kWh

0.4 Wh

230.66 PLM

230.66 PLN
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RAPORTY PROCESU

Ekosystem FURNACE+

Indywidualna ocena
kazdego procesu

Wskazniki tendencii

Analiza czasdw trwania
poszczegodlnych etapow

Porownanie wynikow do
procesu wzorcowego

RAPORT Z PROCESU

CZAS PROCESU

3h22m4s

RAPORT Z PROCESU

CZAS PROCESU

Sh47m4s

2AT00 M 1100 A
OIS BT

¥50 quenching And™

4 Partisl pressure hesting
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¥5 quenching Soak”
Gas blower coaling - HS

End af cycie

ITY

KOSZT ENEREI

48.8 PLN

KOSZT ENERGH
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04200 2
BP0

T EK00 AN
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0Zh 05m 457

DOh 35m 163

01h 40m 37

DOh 52m 015
Oh 30m 173

0Oh 0im 3%

1aKDSE PROCESU

77

Alarmy: 0/1 - poniewaz wystapity alarmy

Czas procesu: 1/2 - poniewaz miesci sig w zakresie +/- 4 % czasu sredniego

Kaszt energll: 1/2 - poniewaz miesc sig wzakresle +/- B % kosztéw érednich
Alarmy predictive: 2/2

JAKOSE PROCESU

4/7

11300 P 1:43.00 M
T T

00N 16m 585

a1h 05m 405
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00N 55m 163

01h Fim 205




RAPORTY PROCESU

Ekosystem FURNACE+

/  Monitoring oraz analityka kosztow wzgledem poszczegdlnej receptury

zas trwania poszczegdlnych segmentow procesu, Piec: 15.0)
2h30m
2d2h0m
1d20h27m
1d14h53m
1d9h20m
»
~ 1d3h47m
o
22h13m
16h 40 m
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PIERWOWZOR CZY BRAT BLIZNIAK?

Ekosystem FURNACE+

Realne wyniki Symulowane wyniki

Znane koszty budowy Koszty zalezg od skomplikowania

Ograniczone mozliwosci testowe Nieograniczone mozliwosci testowe

Zmiany generujg wysokie koszty Niski koszt zmian

Iwycieza: ten kto korzysta z mozliwosci jakie daje blizniak cyfrowy i rozwija pierwowzér

Sfﬂﬂ/mﬂﬂmgﬁ INVENTION MEETS RELIABILITY



AGENDA

/ Ciggty postep — Przemyst 4.0

/ Wyzwania — jak sobie z nimi radziC oraz jakie narzedzia przychodzg nam
Z pOMOCQ

Wsparcie ekspertow — jak wazna jest jego rola

/arzgdzenie energiq, jak potgczy¢ ekologie z ekonomig?

Jedno zrodto prawdy — uporzgdkowane przeglgdy oraz dokumentacja
Raport z procesu — koniec obrobki, a moze poczgtek?

Rola blizniaka cyfrowego

Pytania

NN N N N N

W/W#”maﬁ INVENTION MEETS RELIABILITY



WWW,SECOWARWICK.COM

SECO/WARWICKS.A.
LUKASZ SOBOLEWSKI
ITPROJECT MANAGER



	Slajd 1: Wyzwania automatyzacji w obszarze obsługi serwisowej
	Slajd 2: AGENDA
	Slajd 3: AGENDA
	Slajd 4: Przemysł 4.0 w czym rzecz?
	Slajd 5: AGENDA
	Slajd 6: Wyzwania 
	Slajd 7: ECOsystem
	Slajd 8: Furnace+ Jak to działa?
	Slajd 9: Furnace+
	Slajd 10: AGENDA
	Slajd 11
	Slajd 12: My support 
	Slajd 13: AGENDA
	Slajd 14
	Slajd 15: sECO/Warwick – wyzwania i Doświadczenia
	Slajd 16: Senergy
	Slajd 17: AGENDA
	Slajd 18: Seco/Preventive
	Slajd 19: AGENDA
	Slajd 20: Raporty procesu
	Slajd 21: Raporty procesu
	Slajd 22: AGENDA
	Slajd 23: Pierwowzór czy brat bliźniak?
	Slajd 24: AGENDA
	Slajd 25

