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Badania nieniszczace

Badania nieniszczace (z j. ang. NDT — Non
Destructive Testing) stuzg do wykrywania
wad materiatowych, oceny wilasciwosci
materiatdéw oraz okreslania wymiarow.

Badania te nie naruszajg ciggtosci
struktury materiatu oraz nie zmieniajq
jego wiasciwosci uzytkowych.
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Metody NDT wg PN-EN ISO 9712:

Metoda emisji akustycznej (AT - Acoustic Emission Testing),

Metoda praddéw wirowych (ET - Eddy Current Testing),

Metoda termografii w podczerwieni (TT — Infrared thermographic Testing),
Badanie wskaznikami naprezen (ST - Strain Gauge Testing),

Badania szczelnosci (LT - Leak Testing),

Metoda magnetyczna (MT - Magnetic Testing),

Metoda penetracyjna (PT - Penetrant Testing),

Metoda radiograficzna (RT - Radiographic Testing),

Metoda ultradzwiekowa (UT - Ultrasonic Testing),

Metoda wizualna (VT - Visual Testing).
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2_' Prady wirowe

Prady wirowe sg efektem zjawiska indukcji elekromagnetycznej i powstajq
w obiektach metalowych, przewodzacych prad elektryczny.

Zjawisko polega na indukowaniu prgdu w obiekcie w wyniku dziatania na
niego zmiennego strumienia magnetycznego.




'2_' Prady wirowe w badaniach nieniszczacych
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Podstawy metody pragdow wirowych:
1. Przez cewke przeptywa prad zmienny ..

2. W cewce, jak i wokot niej, indukowane jest pole zmienne magnetyczne
H..

3. Zmienne pole magnetyczne H_, wnika w badany materiat indukujgc w nim
prady wirowe EC.
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Prady wirowe w badaniach nieniszczacych

4. Prady wirowe EC indukujg swoje wtasne pole magnetyczne Hgc.

5. Pole magnetyczne Hg. oddziatuje (ostabia) pole H_:

Materiat badany jednorodny — state ostabienie

Zmiany w materiale badanym — zmiana ostabienia




' Wzorce do badan metoda
z pradow wirowych
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Podczas pomiarow metodq pradéw
wirowych okresla sie zmiane wskazan
urzgdzenia pomiarowego w odniesieniu do
poziomu przyjmowanego za prawidiowy.
Poziom ten ustala sie na powierzchni
elementu bez wad i o takiej samej
strukturze jak materiat badany.
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Zalety i wady metody
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Wirotest 302 - Wykrywanie peknie¢ po hartowaniu
indukcyjnym

Skok co 2 zeba >




- Wirotest 302 - Wykrywanie peknie¢ po hartowaniu
2—, indukcyjnym
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Wykryte pekniecia: zab nr 22, zab nr 23
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Wirotest 302 - Ocena twardosci powierzchniowej

. wirotest 302
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Wirotest 1000 - Ocena
warstwy zahartowanej
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Wirotest M2

Zminiaturyzowane urzgdzenie kontrolno-
pomiarowe do badan nieniszczacych
metodq pradow wirowych wykorzystujgce
pomiar amplitudy napiecia i czestotliwosci
rezonansowej.




Urzgdzenie moze byc¢
wykorzystywane do badan

recznych lub pracowac
w stanowiskach automatycznych.

Waga
16 g

Wymiary
17 x 14 x 94
[mm]

Zasilanie

5V
(USB B)
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Azotowanie
gazowe
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Ocena warstwy azotkow zelaza
pomiar grubosci
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( Ocena warstwy azotkow zelaza
1| — pomiar grubosci

Thickness of nitrides \ayer

25 pm

Thickness of the diffusion zone > 300 pm
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Parametr chropowatosci R, [um]
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Ocena warstwy azotkow -
pomiar parametru chropowatosci
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! Z Ocena warstwy azotkow -
pomiar parametru chropowatosci
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Borowanie
dyfuzyjne
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Z Ocena warstwy borowanej -
wykrywanie fazy niepozadanej
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Hartowanie
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Hartowanie objetosciowe -
wykrywanie pekniec
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Wskazania Wirotestu M2 z glowicag 868 kHz - amplituda - probka okragfa - zgtad A Wskazania Wirotestu M2 z glowica 868 kHz - czestotliwosc - probka okragta - zgtad A

m1,841,8 m182-18 m1818 m17818 ml761,78 m1,74176 m(,835-0,84 m0,240,845 m0,8450,85 m0,850855 m0,855-0,86 m0,86-0,865

0,865
0,86
0,855
0,85

0,845

0,84

0,835

Amplituda napiecia sygnatu pradowirowego Czestotliwos¢ rezonansowa sygnatu pradowirowego



Hartowanie objetosciowe -
wykrywanie pekniec
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Wskazania Wirotestu M2 z glowicag 868 kHz - amplituda - probka okragfa - zgtad A Wskazania Wirotestu M2 z glowica 868 kHz - cz

m1,841,8 m1,82-18 w1818 m17818 ml761,78 m1,74176 m(,835-0,84 m0,240,845 m0,8450,85 m

[1]127,4um
[1]116,5um

[1]68,7um

16000 50 00 1500
Lens: 2250X250) Lens: 7250250) 100:0pm Lens: 2250x250) 100.0p4m Lens: 2250X250) SR




Wykonujemy uktady pomiarowe
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Technologia
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| wedtug potrzeb klienta, co otwiera
| ¢ nowe obszary zastosowan
'\ w kontroli jakosci.
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Zapraszamy
do wspoipracy!

mgr inz. Adam Kondej
adam.kondej@wit.lukasiewicz.gov.pl
tel. (22) 560 25 99

www.wit.lukasiewicz.gov.pl
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