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SECO/WARWICK

Zalety piecow do odpuszczania typu VTR

Krotsze cykle, wieksza przepustowos¢ oraz precyzyjna kontrola przebiegu procesu

Poziomy lub pionowy zatadunek wsadu

Grzanie elektryczne (E) lub gazowe (G)

Zwarta konstrukcjaz wewnetrznym lub zewnetrznym systemem gazu chtodzacego:

. krétszy czas montazuiuruchomienia

. matfa powierzchniazabudowy

, Niskiezuzycie energii elektrycznejigazu

Innowacyjne rozwigzanie konstrukcyjne retorty SECO/WARWICK, niska masa retorty umozliwia szybkie grzanie i chtodzenie oraz niskie
zuzycie energii nacykl

Doskonaty rozktad temperatury wg procedur AMS 2750D, lepszy niz +5°C; specjalna konstrukcja przepustow termoelementéw utatwia
przeprowadzenie pomiaru réwnomiernoscirozktadu temperatur; piec spetniawymagania i jest przygotowany do realizacji testow SAT
B i TUSwgAMS 2750D
Automatyczny system zamkniecia drzwi prézniowo-cisnieniowych z trzecim kotnierzem zaciskowym z zastosowaniem uszczelki
wargowejznacznie wydtuza czas uzytkowania uszczelki
B Stosowany system pompowy umozliwia w krétkim czasie uzyskanie prézni ptukania 10" lub 10> mbar
Standardowy, zewnetrzny system chtodzenia z uzyciem wymuszonego dmuchawg optywu powietrza powierzchniretorty
B Opcjonalny, wewnetrzny system wymuszonego chtodzenia zzamknietym obiegiem przeptywu gazu chtodzacego z uzyciem systemu
B SECO/WARWICKTURBO znacznie skraca cykle chtodzenia
m Opcjonalne zastosowanie dwdch systemoéw w jednym piecu, znaczna efektywnosc i mata powierzchnia instalacji
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Piece do odpuszczania
z ptukaniem prézniowym typu VTR

Opcja - azotowanie gazowe ZeroFlow®
opracowane przez prof. L. Matdzinskiego

Nowa technologia azotowania gazowego, alternatywna do dotychczasowego przemystowego standardu
Wysoka doktadnos¢ ksztattowania warstwy azotowanej ze wzgledu na precyzyjna kontrole i rownowagowy charakter procesu
Proces regulowany poprzez dozowanie tylko amoniaku, wiacznie z zatrzymaniem przeptywu SimZFN

Opcjonalnie — proces azotonaweglaniai postoksydacji

Najmniejsze zuzycie gazéw roboczych iich emisja do otoczenia (kilkakrotnie mniejsze w poréwnaniu do tradycyjnych proceséw)
Szybkaidoktadna analiza sktadu atmosfery on-line w uktadzie zamknietym, brak skomplikowanejinstalacji poboru prébki
Uproszczonainstalacjagazowa

Niskie koszty inwestycyjne

Program symulacyjny SimZFN

"
Hitriding zeenta Ky

Cechy systemu sterowania

W petniautomatyczny system sterowania na bazie PLC (Programowalny Sterownik Logiczny) i IPC (Komputer Przemystowy)

Ekran dotykowy LCD w wizualny sposéb prezentuje wszystkie technologiczne parametry proceséw obrébki cieplnej

Twardy dysk o duzej pojemnosci (HDD) umozliwia zapis nieograniczonejilosci receptur tworzonych przez operatora pieca

Mozliwo$¢ zapisania na zewnetrznym twardym dysku lub nos$niku CD wszystkich danych proceséw przedstawianych na ekranie w
formie diagraméw

Eksportowanie danych historycznychialarmowych poza system oraz mozliwosc¢ ich dalszejanalizy (np. do plikow .csv)
tatwoscintegracjizinnymibazamidanych

Sie¢ ,Ethernet” oraz specjalny software zainstalowany na komputerze przemystowym (IPC) umozliwia zdalne monitorowanie i
kontrolowanie pracy pieca, jak réwniez alarmowanie poprzez telefon lub e-mail

Opcjonalnie, system sterowania wyposazony w program do raportowania i zaawansowanej analizy danych historycznych poprzez
gotowe szablony Word i Excel

Oddzielne ekrany diagnostyczne przypominajg o koniecznosci serwisowania poszczegélnych elementéw pieca
Zaimplementowane funkcje kontroliiraportowaniazgodnie zwymaganiami NADCAP
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Dane techniczne

B Grzanieelektryczne (E) lub gazowe (G).

VTR 4035/36 VTR 4050/48 VTR 4056/60
Przestrzen uzyteczna mm 600x600x900 900x800x1200 1000x1000x1500
Maksymalny wsad kg 600 1500 2500
Temperatura robocza °c 150-750
Rozktad temperatury °c +5
Moc grzejna kw 90 150/240 240/300
Cisnienie gazu chtodzacego bar abs. 1,3

SECO/WARWICK

* Inne wymiary i parametry réwniez dostepne

SECO/WARWICK Group
POLSKA POLSKA USA USA
SECO/WARWICK EUROPE S.A. SECO/WARWICK S.A. SECO/WARWICK Corp. RETECH SYSTEMS LLC
Swierczewskiego 76 Sobieskiego 8 P.O. Box 908 100 Henry Station Rd.

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3819 800

fax +48 68 3819 805
europe@secowarwick.com.pl

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3820 501

fax +48 68 3820 555
info@secowarwick.com.pl

Meadville,PA 16335-6908, USA
tel. +1 814 332 8400
fax +1 814 724 1407
info@secowarwick.com

Ukiah, CA 95482, USA
tel. +/ 707 462 6522
fax +1 707 462 4103
leroy.b.leland@retechsystemslic.com

www.secowarwick.com www.secowarwick.com www.secowarwick.com www.retechsystemslic.com
NIEMCY INDIE CHINY ROSJA
SECO/WARWICK Service GmbH SECO WARWICK Allied Pvt. Ltd. SECO/WARWICK RETECH SECO/WARWICK Moscow Office
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D-47551 Bedburg-Hau, Germany
T:+49(2821) 713 100

F:+49 (2821) 713 10-29
info@nespi-international.com
www.secowarwick.com

5th Floor,Amfotech It Park
Road No. 8 Wagle Estate
Thane (W) - 400 604, India
tel. +91 22 6730 1400
fax +91 22 6730 1488
allied@alliedfurnaces.com
www.alliedfurnaces.com

Thermal Equipment Manufacturing
(Tianjin) Co., Ltd.

7B Second Xeda Road

Tianjin, China 300385

tel. +86 22 238 28 300

fax +86 22 238 28 305
d.rabenda@secowarwick.com.pl
www.swretech.com.cn

PO.box Ne 67, Ogorodniy proezd,
bld.20/121, offi ce Ne 221

127322 Moscow, Russia

Tellfax: +7 (495) 782-4007
moscow@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com
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