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Naweglanie prézniowe FineCarb®

HPGQ lub hartowanie w oleju
jedno- i dwu-komorowe piece prézniowe
Rotacyjna Linia Modutowa

Wydajne i ekonomiczne naweglanie

Wysoka doktadnos¢ i rownomiernos¢ warstwy
Minimalne deformacje

Proces przyjazny dla srodowiska

Sprawdzona technologia niskocisnieniowego
naweglania FineCarb® (LPC)

PreNitLPC® - szybkie, wysokotemperaturowe
naweglanie

Precyzyjny symulator naweglania

i hartowania SimVac Plus,,,

Opcjonalnie — hartowanie w oleju

www.secowarwick.com



SECO/WARWICK

Naweglanie prézniowe FineCarb®

Powtarzalnos¢ proceséw, rownomiernosc warstwy naweglonejod0,1do5mm

Zastosowanie unikalnej naweglajacej mieszaniny gazéw

Eliminacja produktéw ubocznych procesu jak sadza i smota, bardzo duza czystos¢ procesu

Automatyczna regulacja natezenia przeptywu atmosfery weglonosnejw zaleznosci od wielkosciwsadu

Skrécenie czasu dyfuzji poprzez podwyzszenie temperatury procesu naweglaniado 1150°C

Wykorzystanie opcji ograniczenia rozrostu ziaren w stali po naweglaniu wysokotemperaturowym poprzez technologie PreNitLPC®

Piece jednokomorowe
10,12,16,25bar
400x400x600mm
200/300kg

600x600x900mm
600/1000kg

900x800x1200mm
1200/1500kg

Hartowanie gazowe - 20bar Hartowanie w oleju

System Liniowy i Rotacyjny

600x660x1000mm  600/1000kg
900x800x1200mm  1200kg

Rotacyjna Linia Modutowa

Kompaktowa konstrukcja

Do 10 komor procesowych

Latwa obstugaikonserwacja, wysoka wydajnos¢
Idealny system dla produkgji srednio-seryjnej
Elastycznos¢iréznorodnosé proceséw




Naweglanie prézniowe FineCarb®
HPGQ lub hartowanie w oleju

jedno- i dwu-komorowe piece prézniowe
Rotacyjna Linia Modutowa

Hartowanie gazowe

tatwa regulacja szybkosci chtodzenia zwykorzystaniem programowania ci$nienia i/lub wydajnosci dmuchawy w cyklu hartowania
Mozliwo$¢ stosowania gazéw chtodzacych takich jak N2,Helub H2z cisnieniamido 25 bar

Osiggany wspétczynnik wymiany ciepta aw zakresie do 800W/m’h (N2)i 1500 (He,H2)

Wydzielona komora chtodzenia piecéw dwukomorowych lub systeméw modutowych zwieksza obszar zastosowania dla stali typu
16MnCr5/8620 (obszar MQ1/2 DIN 3990)

Réwnomierne chtodzenie oraz powtarzalnos¢ pola odksztatcen

Innowacyjny systemy chtodzenia SECO/WARWICK wykorzystujacy dyszowy system 360° umozliwia uniwersalne - szybkie chtodzenie
360°lubrewersyjne géra/doét

= Wykorzystanie systemu nagrzewu konwekcyjnego SECO/WARWICK ConFlap w piecach jednokomorowych VPT umozliwiajacego
hartowanie z szybkim, automatycznie realizowanym przystankiem wyréwnania temperatury przed przemianami Ms umozliwia dalsze
ograniczenie odksztatcen

System komputerowego wspomagania procesu SimVac™

ModutSimCarb™-symulator naweglania

B Komputerowe projektowanie proceséw naweglania prézniowego

m Optymalne, ze wzgledu na czas, segmentowe planowanie procesu
naweglania z podziatem nafazy naweglaniaidyfuzji (wytrzymania)

Mozliwos¢ uwzgledniania gatunku obrabianej stali, wielkosci i ksztattu
elementéw a takze etapu podchtadzania do hartowania

Reczny lub automatyczny tryb symulacji

Opcja poréwnywania wygenerowanych profili

Przyjazny, nowoczesny i przejrzysty interfejs graficzny

W petnikompatybilny z systemem sterowania pieca SecoVac
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Modut SimHard™- symulator hartowania gazowego to dalszy etap
kompleksowego wspomagania technologii naweglania prézniowego przez:

i

B Mozliwos¢ symulowania rozktadu twardosci na podstawie
otrzymanego profiluwegla

m Uwzglednianie charakterystyki chtodzenia piecow SECO/WARWICK

m Projektowanie procesu naweglania dla wymaganych wtasciwosci
mechanicznych TWV

m Ywzglednianie konfiguracji wsadu, geometrii detali oraz profiliwegla

w warstwie wierzchniej

Reczny lub automatyczny tryb symulacji

Przyjazny, nowoczesny i przejrzysty interfejs graficzny

W petni kompatybilny z systemem sterowania pieca SecoVac.
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PreNitLPC - ograniczenie rozrostu ziarna
A5 b A ‘ ! LPC Technologia PreNitLPC®:

B Ograniczenie rozrostu ziarna w procesach
wysokotemperaturowych (powyzej 1000°C)

m Zwiekszenie szybkosci wzrostu warstwy

m Redukcja szczatkowego austenitu i tworzenia
weglikow

m Skroécenie czasu trwania procesu

PreNitLPC

AISI 5120H (EN 16MnCr5) ] . EN 8CrNiMo7-6
1832F (1000°C) 1832F (1000°C) wWwWw.secowa rwick_com 3



Nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne piecow SECO/WARWICK

B Kompaktowa konstrukgja, tatwa obstuga, niskie zuzycie energii i gazu chtodzacego, wysoka wydajnos¢ oraz niski naktad na obstuge i
serwis

Komory grzejne piecéw wyposazone w pfaskie i szerokie elementy grzejne, bardzo dobra réwnomiernos¢ grzaniaiwygrzewania
Odpowiednie do realizacji szeregu technologii naweglania w potagczeniu z hartowaniem gazowym

System sterowania SecoVac utatwia obstuge , programowanie nowych zadan technologicznych, optymalizacja pracy urzadzenia w
tym optymalizacja kolejkowania dla linii modutowych, funkcje raportowaniaitp.
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SECO/WARWICK Group
POLSKA POLSKA USA USA
SECO/WARWICK EUROPE S.A. SECO/WARWICK S.A. SECO/WARWICK Corp. RETECH SYSTEMS LLC
Swierczewskiego 76 Sobieskiego 8 P.O. Box 908 100 Henry Station Rd.

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3819 800

fax +48 68 3819 805
europe@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

NIEMCY

SECO/WARWICK Service GmbH
An der Molkerei |5

D-47551 Bedburg-Hau, Germany
T:+49 (2821) 713 100

F:+49 (2821) 713 10-29
info@nespi-international.com
www.secowarwick.com

66-200 Swiebodzin, Poland
tel. +48 68 3820 501

fax +48 68 3820 555
info@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com

INDIE

SECO WARWICK Allied Pvt. Ltd.

5th Floor,Amfotech It Park
Road No. 8 Wagle Estate
Thane (W) - 400 604, India
tel. +91 22 6730 1400
fax +91 22 6730 1488
allied@alliedfurnaces.com
www.alliedfurnaces.com

Meadville,PA |6335-6908, USA
tel. +1 814 332 8400
fax +1 814 724 1407
info@secowarwick.com
www.secowarwick.com

CHINY

SECO/WARWICK RETECH
Thermal Equipment Manufacturing
(Tianjin) Co., Ltd.

7B Second Xeda Road

Tianjin, China 300385

tel. +86 22 238 28 300

fax +86 22 238 28 305
d.rabenda@secowarwick.com.pl
www.swretech.com.cn

Ukiah, CA 95482, USA

tel. +/ 707 462 6522

fax +1 707 462 4103
leroy.b.leland@retechsystemslic.com
www.retechsystemsllc.com

ROSJA

SECO/WARWICK Moscow Office
PO.box Ne 67, Ogorodniy proezd,
bld.20/21, offi ce Ne 221

127322 Moscow, Russia

Tellfax: +7 (495) 782-4007
moscow@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com
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